
LA CONSTRUCCION EN EL EXTRANJERO 

INSTALACION DE MASTILES 

(De SWEET'S FILE ARCHITECTURAL, 1646) 

La ''!American Flagpole Equipment Company" es una de las companias que ac­
tualmente construye mayor cantidad de mástiles en loo !Estados Unidos, destinados a 
las dependencias de la Armada, Universidades, edificios comerciales, campos de de-
portes, etc., etc. . 

Los mástiles por ella construidos son metálicos, a base de una. mezcla de acero 
y cobre, que proporciona una mayor resistencia -contra el oxidado que el acero co­
rriente. 

Un .tipo muy usado es el mástil en disminución continua, de tubo troncocónico 
de acero y cobre, de superficie completamente lisa, sin que sean visibles empalmes 
o juntas, presentando un aspecto semejante :a los mástiles de madera. La disminu­
ción, continua, del diámetro de estos mástiles es de 3/ 16 a 1/2 pulgada por pie. 

SU construcción asegura una resistencia de 70.000 a 90.000 libras por pulgada cua­
drada, resultando mayor que la ordinaria de los tubos de acero, y están en condicio­
nes de resistir sin gran esfuerzo la máxima presión del viento. 

Llevan todos ellos un remate dorado, que puede ser una bola, un águila con las 
alas extendidas, una veleta, etc., y también acompaña a cada mástil el equipo nece­
sario para su instalación en el suelo, muro, cubierta, balcón, etc. 

Todos los mástiles de este tipo, hasta una longitud de 65 pies, se transportan en 
una pieza; los mayores de esta longitud se transportan en secciones, y luego se mon­
tan en el lugar de emplazamiento empleando la soldadura. 

La figura y cuadros que se acompañan permiten conocer los detalles de la ci­
mentación, las propor-ciones, medidas y secciones, según las distintas alturas de los 
mástiles. También se indica en ellos las medidas :para el remate, ya sea una bola, 
águila, etc., y las de la bandera, en relación con Ja altura. 
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Mástil telescópico de 137 
p ies en Nel'son Bracken, 
Birminghan. (Estado de Ala-
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MASTILES DE ACERO EN DISMINUCION CONTINUA 

TIPO PESADO 

/ 

1 20 25 30 40 50 60 70 75 IO 90 100 

-- -- -- - - ---- -- -- -- ----
2 3 2V. 3 4 5 6 7 7'11 • 9 10 

-------- - - ------ -- ----
3 23 27Yi 33 ..... 55 66 77 12Vz .. 99 110 

---- -- -- - - ------ -.-- ----
4 ?"% 2% 2"% 2Ya 2y, 2% 2% 2% 2% 2% 2Ya 

- - ----~ -- ------ ------
5 4 4Vz 5 5~ 6% 7% •Ya 9% 10% 11% 12% 

---- -------- ----------
6 ~ ~ '11.x~ ~·~ ~·~ ~b~ Yax~ Yax~ Yax~ Yax~ Yax~ 

-- -------- ------------
7 11 11 23 30 37 50 60 65 70 71 15 

-- --- -- -- -------------- · 
8 12 9 '11 10 14 18 16 17 17Vz 11 22 25 

-- -- ---- --------------
1 1 1 

1 1 l 2 2 2 2 2 2 

-- ---¡-

290 410 615 9J5 1210 1775 2250 2600 3000 3575 4500 
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10 
-- -- -- -- -- -- ----------

11 5 5 6 6 • • • 10 10 10 10 

------ ---- ------------
10 _,._ _,._¡_,._,__,._ 24 24 24 30 30 30 

----
Sxl Sxl Sxl lxlO lx12. lx12 lx12 lx12 10x15110xl5 10x15 
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l. Altura desde el suelo (en pies). 
2. Enterrádo en los cimientos. 
3. Largo total. 
4. Diámetro del extremo superior (pulgadas). 
5. Diámetro del extremo inferior. 
6. Espesor del muro (pul~s). 
7. Largo de las Secciones en diSminución (pies). 
8. Largo de las Secciones rectas. 
9. Número de las Sécciones de envío. 

10. Peso de las secciones de envío (libras). 
11. Diámetro de la bola (pulgadas). 
12. Aguila de alas extendidas (pulgadas). 
13. Tamaño de la bandera. 

CALA FA TEA DO .SEGUN lO 
PRESCRITO PARA PEANAS. 
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TIPO EXTRAPESADO 
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3Ya 4 4V. s 6 6V. 7 7Vz • 9 

---------------------
31Yz 44 49Ya SS .. 71V. 77 nv1 .. " -------------- ------
3Y1 3V. 3\li 3\1'2 3V. 3Yi 3'h :SVz 3i\ 3V. 

---------- -------- --
6% 7% •% 9% 10% "* 12* 12'14 13 14 

---------- ---- - - ----
~l4 ~l4 ~l4 Yax~ %~l4 YaxY, Yax\4 %xl4 ~-~ Yax\4 
------------------ --

30 :J3 37 42 45 52 60 66 74 IO 

-------------- -- - - --
11Yi 11 12'/1 u 21 19'/2 17 16'/1 14 19 

------------------- -
1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 

------------ --- - ,_ --"' ·-¡ ·~ .... "" "" .... ,.,, 3900 6000 - ----¡----
• • • 10 10 12 . 12 14 14 14 ---¡------
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Mástil en disminución continua, de 66 
pies, en Bronxville. 
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Mástil en disminución continua. Detalles de instalación. 
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Tipos 'corrientes de basas ("Tassoo"). 

Remates de mástil. 
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MASTILES TELESCOPICOS 

.. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
20 ¡ 3 i 22'6' l 4 1 2% 1± 10 ~H-3-

_,_,~ 

25_ 3 '6 . ·~1'6;-, 4\1; ¡ 2v1 __ 5 _ 12 12 4 2 320 ---------
~I~ 33'6 . _5 _ _ 2% __ •_ 15 15 5 2 410 ----. 40 4 •0 • 44•0 • 5'11. ,.,,.. 6 11 11 6 3 605 ----

50 s•o• 55•0 • 6% 2~ -·-1~ 24 7 3 · 100 
~ -----"' 

60 6 'o · 66'0 "' 7% 2% 8 24 24 • 4 1200 
··-2r. -~ 70 7 '0 " 71'0 " •% • 24 24 9 4 1600 

75 7'6* 12'6 ' 9% 2~ 10 - 24 24 10 4 1975 -
80 9 •0 • 1110 • 10% 2V1 10 30 30 11 5 2425 

~ --- - -
90 9'0" 99'0 * 11% 2% 10 30 30 12 6 2150 --- - ~ - - -- - - ------100 10'0 "' 110•0 · 12'% 2% 10 30 30 13 6 3650 

12.5 12'6" 137'6 " 14 2% 14 36J36 14 1 544ot 

25 1 2' 6 " 1 27'6 • 1 5 1 2% 1 6 . _2!_ j-2!_ 5 2 380 
3~ 3 •0 • '~J-o· 5f/" j 2V1 6 18 18 6 2 5DD ----
~ ~ 38'6 " w. 1. 3'/2 '-~ 18 11 6 2 725 ----

40 4 •0 • 44•0 • 7% 3'h 8 24 24 
_7,_3 

970 - - -- - -
• 45 4 '6 ' 49'6 " 8.Y1 3'/2 8 30 30 8 3 1225 - --- - - - -----

50 5'0 * 55'D" 9-% 3Y2 8 36 36 9 4 1475 ------
55 5'6 " 60'6" ID% 3 '/2 10 36 36 9 4 1670 ,___ - - - - -- - - -- - - ---
60 6 '0 "' 66'0 " 1D% 3'/2 10 36 ~,~ 4 1950 ,_____ 

6'6 "' 7i76# 65 11% 3'/2 12 36 36 lD 5 2400 
- - -- - -

36-1 10 7D 1 •0 • 77'0 " 12°% 3'h 12 36 5 2625 - - - - ,__ 
75 7 16 11 12'6 "' 12% 4 12 36 36 ' 11 5 3030 - ---

-=-40 1 12 -ao 8 '0 " 88'0" 13 4 12 40 6 3640 . 
------

85 1 '6 "' 1 91 '6 "' 13 4 12 40 40 13 6 40DD - - --- - - ------ - - - - - - --1-
90 9'0" 99'0" 14 4 14 48 48 14 6 480!! 

- --- - - - - - - - - --- - - -- - - ---
100 10'0 " 110'0" 16 4 14 48 41 14 6 6000 

----- - - -
110 11 ·0 · 121'0" 16 4 14 60 6:> 15 6 6910 
~ - - --- - --- - - - - ---- - - - --

120 12·0 · 132'0 ' 18 4 14 60 60 16 7 7937 -- -- - - --
130 13'0" 143'0 .. 11 4 14 60 6D 17 7 896-t 

- - - ------- - ----- - -- - - -
·140 1410 • 154' 0 " 11 4 14 60 60 11 • 999D ------ - - ---------
150 15'0 " 165' 0 . 20 " 14 72 72 19 8 11135 

- --- - - - -------------- - -
160 1610 • 176'0 " 20 4 14 72 72 20 9 12279 

- -- ---¡-¡-; ·~ 170 17'0 " 18610 • 20 4 72 72 21 9 -- - ----.---------
180 11•0 • 198'0 " 22 4 14 72 72 '22 10 14615 

- - - ------231101 15947 190 19' 0 " 209'0"' 22 5 . 14 72 72 ,_ 
20'0 ' 220·0 · 24 14j72¡72 "'24101 17326 200 4. 

l. Altura en pies. 
• 

2. Ent.errado en cimientos. 

3. Largo tot.al (pies). 

4. Diámetro parte .baja (pulgadas). 

5. ldem íd. alt.a (ídem). 

6._ Diámetro de la bola. 

7. Tamaño del águila. 

8. ldem, de la velet.a. 

9. Secciones, número tot.al. 

10. ldem, expedición. 

11. Peso en libras por ex~ición. 

Tipo pesado 

Tipo extrapesado 

Mástil telescópico de 190 pies. Aca­
demia de la Marina Mercani'e, Long 

Island. 

Otro tipo de mástil es el telescópico, para ser montado 
por troms. 

El mástil telescópico está construido a base de tubos 
de acero con 20 a 35 por 100 de cobre, con una resis­
tencia de 60.000 libras por pulgada cuadrada. 

Este tipo se construye encajando y soldando al extre­
mo superior de cada tubo o trozo de mástil eJ inferior 
del trozo siguiente, solapándose en una longitud de 18 a 
24 pulgadas; el diámetro de cada trozo va, por tanto; 
en disminución, y de .esta manera, por empalme de t ro­
zos o secciones, se construye progresivamente el mást il 
h~ta la altura deseada. Debido a este acoplamiento, to­
dos los empalmes están hechos sin torn111os, remaches 
etcétera. Los mástiles así construidos resisten una pre­
sión de¡ viento de 90 millas por hora, sin cimbrearse 
excesivamente. 

El interior del mástil .está tratado . con una mezcla es­
pecial de aceite que evita la oxidación durante mu­
chos años. 




