
UN· NUEVO :ESFUERZO DE LA GRAN INDUSTRIA 

NACIONAL DEL VIDRIO 

LA .e.o M p A Ñ 1 A GEN ERA L DE V 1 D R 1ER1 As Es p A Ñ o LA s' s. A. 

''LAMIACO'' 

lanza al mercado su nueva cal idad de vidrio plano 

el vidrio y cristanina que se obtiene es de 
tal calidad, que sa tisface las cada vez mayores 
exigencias de las industrias de la construcción y 
decoración, del mueble, de la fotografía y del 
transporte (automóviles, autobuses, coches de fe· 
rrorarril, etc.), todas las cuales absorben sus pro· 
duetos, que, habiendo alcanzado ya un standard 
de calidad internacional, concurren también a los 
mercados de exportación con éxito creciente. 

Vista parcial y lateral del nuevo horno, el de mayor 
capacidad de Espaíia, con detalle de las cámaras de 
recuperación en toda su longitud. En primer término, 
lri gran tubería parn la ventilación de los quemadores. 

Para alcanzar tan magníficos resultados de cali· 
dad y cantidad (pues esta fábrica de vidrio plano 
de LAMIACO podría abastecer ella sola íntegm· 
mente las necesidades del mercado español, por· 
que la producción de sus modernas siete mcíqui· 
nas supera la cifra de 14.000 metros cuadrados 
de vidrio diarios), la COMPAÑIA GENERAL 
DE VlURIEHIAS ESPAÑOLAS, S. A., no ha es· 
ca timado esfuerzo alguno, asegurándose las cola· 
boraciones técnicas más acreditadas del extran· 
jero para las instalaciones e invirtiendo más de 
25.000.000 de pesetas en la renovación total de 
esta fábrica, construyendo ÍNTEGRAMENTE NUEVOS 

! .OS HORNOS DE FUSIPN y DE ESTIRADO, con cámaras 
de aire separadas y aparatos pirométricos para 
el control riguroso de la marcha de fabricación; 
nueva sala de composición, con modernos moli· 
nos y básculas automáticas de precisión; insta· 

LA fá~rica de vidrio plano que en LAMIACO posee la Com· 
pañía General de \' idriedas Españolas, S. A., es la más antigua 
de las instaladas en Eo¡>aña; y manteniendo siempre, desde su 
fundación · en 1890, mayor capacidad de producción que ninguna 
otra en el . mercado nacional, ha ido continuamente evolucionando 
al compás, de los constantes a delanto s que caracterizan a la in· 
duslria vidriera, dotando en todo momento a su fábrica con el e· 
melllos de producción similares a los de las más eficientes fac· 
todas del extranjero. 

Así, ya en 1927 implantó los procedimientos mecánicos de 
fabricación de vidrio plano, eliminando el penoso trabajo del 
soplado humano y elevando considerablemente la calidad de sus 
producciones de vidrio plano y cristanina. 

La mejora de la:i instalaciones de la fábrica de LAMIACO ha 
sic)Q continua, culminando con la gran transformación y moderni· 
zac.i.Qn del año 1953, cuyos primeros y óptimos fruto s se están 
damfo ya en la actual campaña de producción de 1954, en la que 

vr 

laciones de decantación y depuración de aguas, 
así como de fuel-oil; enfornadora y corte a la 

salida de m.áquinas, también automático; clasificación y selec· 
ción escrupulosa en el taller de corte; establecimiento de nuevo 
laboratorio químico y físico, dotado de los más precisos y efi· 
cienteb aparatos de comprobación y análisis de todas las prime· 
ras materias y combustibles. 

A esta serie de m ejoras e innovaciones en sus instalaciones 
indu~trialcs hay que añadir la preocupación constante de la 
COMPA~IA GENERAL DE VlDRIERIAS ESPAÑOLAS, S. A., 
por la eficaz y constante especialización profesional de sus téé· 
nicos y obreros. 

Finalmente, la inmejorable situación estratégica comercial de 
la fábrica de LAMIACO, ubicada en plena ría de Bilbao, con 
apartude1·0 y vagones de ferrocarril propios, muelles para des· 
carga y cargue rápidos de barcos, camiones y vagones, permite 
la P!'Onta recepción y ,expedioión · de mercancías y garantiza en 
todo momento tin es;...é-rado y · urgente . servic,io ~ )a. clientela de 
toda España. 



Una de las siete máquinas "Fourcault" del hor­
no, que permite una producción diaria total de 
14.000 metros ciwdrados en espesores reducido 
a sencillo. 

La hoja de vidrio, recién fabricada, sale mmte· 
rrumpidamente por cada un<i de las siete má­
quinas del horno, a velocidad variable, desde 
0,30 metros a 1,20 m etros por minuto, cortán­
dose las hojas en altos hast<L d e tres m etros. 

El embala}e de las hoj<is de 
cristaninn es realizado con 
toda clnse de seguridades y 
esmero, interr:alando hojas 
de papel entre fos de vidrio, 
para evitar su det;erioro. El 
vidrio plano es protegido 
con gruesas capas d e paja. 

Rl Presidente de la UNION NACIO­
NA L DE FABRICANTES DE ES­
PEJOS Y ALMACENISTAS DE 
CRISTAL, acompañado de otros va­
rios directivos, comprueba la exce­
lente calidad de la nueva producción 
ele LA MIA CO. 
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